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AL DESIGN - Tejas acanaladas
dispuestas en damero

* MINERAL DESIGN - Tejas acanaladas

* MINERAL DESIGN - Damero
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* MINERAL DESIGN - Teja canadesa ovalada

* MINERAL DESIGN - Tejas acanaladas

* MINERAL DESIGN - Teja canadesa ovalada
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Si el manto impermeable forma la parte final (a vista) de una cubierta, pueden surgir inconvenientes de
impacto ambiental o exigencias de efectuar el acabado estético de las estructuras.

Para solucionar estos inconvenientes, es aconsejable utilizar un producto que ademas de garantizar una
excelente impermeabilizacion permita decorar las mismas cubiertas.

[ DESCRIPCION ]

MINERAL DESIGN es la membrana
Index con autoproteccion mineral de la
nueva generacion. El gres no es mas
de un solo color, sino que dispone de
varios colores segun disefios exclusi-
vos Index.

Le membranas MINERAL DESIGN
estan constituidas por alquitran desti-
lado y seleccionado para uso indu-
strial, con un elevado tenor de polime-
ros elastoméricos y plastoméricos, ta-
les para obtener una aleacion de “in-
version de fase”, cuya fase continua
esta formada por polimero en el que se
ha dispersado alquitran, en donde las
caracteristicas son determinadas por
la matriz polimérica y no por el alqui-
tran, si bien no representa el ingre-
diente principal.

Las prestaciones del alquitran son asi
potenciadas, mejorando su duracion y
resistencia a las altas y bajas tempera-
turas y conservando las excelentes ca-
racteristicas de adhesion e impermea-
bilidad tipicas del alquitran.

MINERAL DESIGN ademas del nuevo
efecto decorativo representa una vali-
da herramienta técnica para realizar
elementos impermeables de larga du-
racion, estando dotado de soluciones
técnicas superiores y avanzadas, co-
mo la armadura compuesta que solu-
ciona inconvenientes de estabilidad
dimensional.

El incorrecto almacenaje de los rollos
de membrana expuestos al sol debajo
de la cubierta de polietileno, la termo-
fusion no uniforme de la membrana
durante la colocacién y sucesivamente
la colocacion sobre aislante de fuerte
resistencia térmica pueden causar fa-
cilmente defectos de combadura y
deformaciones de las membranas ar-
madas con “tejido no tejido” de polié-
ster que, por su naturaleza, son mas
sensible a la temperatura de las arma-
duras de fibra mineral.

El acoplamiento tradicional con fieltro
de vidrio soluciona el inconveniente de
la estabilidad, pero ya en las fases de
colocacién el plegado de la membrana
puede producir microroturas de la fi-
bra de vidrio que podrian lesionar la
masa bituminosa que la cubre.

La membrana MINERAL DESIGN
TRIARMADO SPUNBOND POLIE-
STER ha nacido para decorar el techo,
por lo tanto no debe deformarse, cur-
varse o arrugarse.

Para la membrana MINERAL DESIGN
TRIARMADO la absoluta estabilidad
dimensional antes y después de la co-
locacion, por esta razén la membrana
esta dotada de una armadura com-
puesta prefabricada de tres capas, en
donde un fieltro de vidrio esta com-
prendido entre dos capas de “tejido
no tejido” de poliéster de hilo continuo
y no puede dafar la masa bituminosa.
La estabilidad es asegurada por el fiel-
tro de vidrio que limita los movimiento
de la membrana de alta y baja tempe-
ratura, la masa bituminosa es protegi-
day armada por el “tejido no tejido” de
poliéster.

La estabilidad dimensional de MINE-
RAL DESIGN TRIARMADO es practi-
camente igual a la de las membranas
armadas con fieltro de vidrio, mante-
niendo la elevada elasticidad del “teji-
do no tejido” de poliéster, por lo tanto,
la membrana no presenta defectos de
combadura, no encoge, ni se deforma.
MINERAL DESIGN TRIARMADO esta
dotada de una resistencia al desgarre
del clavo notablemente superior a las
membranas normales, por lo tanto se
puede aplicar inclusive con fijacién
mecanica. .

MINERAL DESIGN POLIESTER esta
también dotada de una armadura
compuesta de "tejido no tejido" de po-
liéster estabilizado con fibra de vidrio
que asegura la estabilidad en caliente,
mientras a baja temperatura se com-
porta como una membrana armada en
puro poliéster.

La superficie superior de MINERAL
DESIGN es autoprotegida con gres
mineral ceramico pegado y prensado
en caliente, a excepcion de una banda
lateral de sobreposicion, sin granulos 'y
protegida con una banda de pelicula
Flamina fundida para soldar la junta.
La pelicula termofusible de elevada re-
traccion, reviste también la superficie
inferior de la membrana, asegurandole
una colocacién rapida y segura.

[ CAMPOS DE APLICACION |

APLICACION PRINCIPAL

S A

MINERAL DESIGN representa la evo-
lucion de las membranas con autopro-
teccién mineral. Ahora el disefador di-
spone de una innovadora herramienta
para decorar el techo y los especiales
disefios de la membrana, permiten
composiciones nuevas hasta ahora
impensables.

Con MINERAL DESIGN ahora el techo
a dos aguas de una escuela, iglesia o
edificio se puede revestir con colores,
es mas con muchos colores.
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La membrana es sélo un elemento
que, colocado con otros elementos
iguales, forma una capa continua im-
permeable, sélo o junto con otras ca-
pas continuas.

La membrana se inserta en una estra-
tigrafia, a menudo compleja, realizada
de capas de tipo y funciones diferen-
tes, a menudo discontinuas, que inte-
ractian entre si.

Considerar solo la calidad de una
membrana no es suficiente para ase-
gurar el éxito y duracién de las obras
de impermeabilizacion en el tiempo
que, en cambio es funcion de una in-
separable union entre disefio y conoci-
miento del comportamiento de la
estratigrafia que permite la cuidadosa
elecciéon de los materiales que la com-
ponen y una correcta colocacioén,
ademas del esmerado cuidado de los
detalles.

Por lo tanto, se invita al lector a pro-
fundizar el tema de los sistemas de co-
locacioén, el conocimiento del compor-
tamiento de los materiales y la acopla-
cion de capas, consultando los impre-
sos editados por Index S.p.A., deno-
minados: “Especificaciones Técni-
cas”, “Manual de colocacion”,
“Estratigrafia de una cubierta”, “Im-
permeabilizacién”en donde se de-
scriben los sistemas de colocacion,
como el encolado y la soldadura por
llama, la fijacion mecanica, el encolado
con adhesivo en frio, la soldadura de
aire caliente y es posible obtener infor-
macién sobre el correcto transporte y
almacenaje de materiales.

Guias para las soluciones técnicas
y especificaciones técnicas

Los impresos se adoptan como mate-
rial de referencia en los cursos de en-
trenamiento que a distintos niveles In-
dex organiza en su propio Centro de
Formacién y Actualizacién Técnica, en
los que es posible profundizar mas los
sistemas de colocacién y disefio.

La superficie de colocacion debe estar
siempre limpia, seca, lo suficiente-
mente lisa, sin asperezas ni hundi-
mientos.

Generalmente la membrana se coloca
mediante termofusion. En funcion de
las distintos tipologias constructivas,
las laminas se pueden encolar com-
pletamente en la superficie de coloca-
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cién o encolar en algunos puntos. Pa-
ra elegir el sistema de colocacion, se
remite a nuestros impresos.

Antes de aplicar la membrana es nece-
sario esperar que las superficies de
colocacion de hormigén echado en
obra fragle; el tiempo varia segun el
clima, de 8 a 24 dias.

Para proteger los entramados de ma-
dera de la accién de la llama, antes de
la colocaciéon de la membrana, se de-
be clavar la hoja Rollbase o un cartén
fieltro alquitranado. Para la soldadura
por llama, se utiliza el quemador co-
nectado a una bombona a gas propa-
no. Para pegar la lamina sobre la su-
perficie de colocacion y en las sobre-
posiciones, con la llama del quemador
se funde el Flamina que reviste la su-
perficie inferior de la membrana, de-
senrollando al mismo tiempo la lamina.
En la soldadura por puntos se distri-
buira uniformemente las zonas de en-
colado, aplicando la llama so6lo en las
partes interesadas o insertando las
membranas sobre la lamina perforada
Perfobase.

Las lamina se deben sobreponer unos
10 cm, prestando atencion a la alinea-
cion del disefio con la lamina adyacen-
te, mientras que para las juntas de ca-
beza la parte sobrepuesta no debera
ser inferior a unos 15 cm , cuidando
hacer coincidir el disefio con el rollo
sucesivo.

En caso de semiadherencia, cerca de
la solapa superior, se debera encolar
totalmente la lamina a la superficie de
colocacion por almenos un metro.

La correcta ejecuciéon de las soldadu-
ras por llama de las solapas es sefnali-
zada por un surco continuo de mezcla
fundida que sale de la linea de sobre-
posicion. Es aconsejable “enmasillar”
y “repasar” la solapa con la espatula
caliente, ya que podria dafiar los arma-
zones sensibles al calor y dafar el di-
sefio.

En las solapas superiores, se debera
calentar la superficie de gres en la junta.
La correcta temperatura de calenta-
miento para el encolado de membra-
nas a la superficie de colocaciéon y pa-
ra la soldadura de las solapas es sefa-
lizada, para las superficies protegidas
por Flamina, por la completa retrac-
cion del pelicula, seguida por la repar-
ticién de una superficie brillante. De
todos modos, la membrana no se de-
be recalentar y otra indicacion que la
operaciéon se ha efectuado correcta-
mente se puede deducir controlando
que de la linea de sobreposicién de
tejidos no salga un surco excesivo de
mezcla fundida.

Durante la colocacién se debe consi-
derar que la mezcla de la membrana
es un material termoplastico, cuya
adhesion se puede activar a llama y
que se endurece y fragua al enfriarse

en poco tiempo. La velocidad de en-
friamiento, por lo tanto el tiempo de
fraguado, dependen del modo de ca-
lentamiento, naturaleza, las condicio-
nes de la superficie de colocaciéon y
condiciones atmosféricas al momento
de la colocacioén.

El operador debera considerar estos
factores para no solicitar precozmente
las partes encoladas, especialmente
las solapas. En las partes verticales,
debera aguantar la membrana el tiem-
po necesario para que se enfrie lo sufi-
ciente para autosostenerse. En el ve-
rano, el uso de un manguito de carton
o plastico en el que envolver la mem-
brana que se esta encolando en verti-
cal facilita considerablemente la colo-
cacion.

Le propiedades termoplasticas de la
membrana se deben considerar tam-
bién al trabajar en chapa corrugada,
en aislantes comprensibles, en super-
ficies de colocacion no planas, etc.
para prevenir solicitaciones prematu-
ras con cargas o por transito la solda-
dura de las solapas no se han todavia
enfriados.

Para obtener un efecto gradual y con-
tinuo, es necesario colocar el producto
segun un esquema bien preciso segun
el tipo de disefio (véase tabla).
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Las unicas combinaciones de color que podemos
producir son los de los ejemplos indicados a
continuacioén.

* NATURAL * ROJO o MARRON OSCURO  © VERDE
» TEJAS * TEJA
ACANALADAS CANADESA OVALADA
- N i i
* TEJA » PAJAROS VOLANDO
CANADESA

Pedido minimo 500 m2.

.

* SOL
AZTECO

Pedido minimo 500 m2.

-

* FANTASIA
DE SINUSOIDE

Pedido minimo 500 m?.

» MIMETIZACION
MILITAR

Pedido minimo 500 m2.

%
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. DETALLESDECOLOCACION

CUBIERTAS LLANAS
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teja acanalada y
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Gr.L. - 1.000 - 09/2002*

CARACTERISTICAS TECNICAS

MINERAL DESIGN POLIESTER

MINERAL DESIGN TRIARMADO

Armadura

estabilizado con fibra de vidrio

Compuesto en "tejido no tejido” de poliéster

Compuesto en tres capas de fibra de vidrio
entre dos capas de “tejido no tejido”
de poliéster de hilo continuo Spunbond

A 2 2
kg/m* Masa de area 4.500 g/m 4.500 g/m
‘ Estabilidad de formaa 120°C (EN 1110) Estable Estable
120°C
Flexibilidad en frio (EN 1110) (1)-15°C -15°C
Resistencia a la traccion carga maxima/rotura Long./Transv. (EN 12311-1) (%) 650/500 N/5 cm 750/650 N/5 cm
Alargamiento a la rotura Long./Transv. (EN 12311-1) (3 45/50% 50/50%

Resistencia a la traccion de las juntas (EN 12317-1)

2500 N/5 cm o rotura fuera de la junta

2500 N/5 cm o rotura fuera de la junta

Resistencia al desgarre Long/Transv. (EN 12310-1) 200N 250N
Resistencia al punzado (UNI 8202) Estatico/Dinamico Estatico/Dinamico
* En hormigon. PS,/PD, PS,/PD,
* Sobre poliestirol expanso PS,/PD, PS,/PD,
) & ) Estabilidad dimensional en Caliente/Transv. (EN 1107-1) -0,25/+0,10% -0,20/+0,10%
6 Impermeabilidad al agua (EN 1928) >60 kPa 260 kPa

(") Prueba efectuada en la superficie inferior. (?) Tolerancia sobre el valor nominal segun las directrices UEAtc para membranas de alquitran polimero de enero 1984.
Segun prEN 13707 (agosto 1999) *5.3.2 como factor de resistencia al paso del vapor _ para membranas de alquitran-polimero armadas se puede considerar el valor >20.000

COMPOSICION DE LA MEMBRANA

MINERAL DESIGN TRIARMADO

Alquitran polimero °)
Tejido no tejido @
Fibra de vidrio ¢
Tejido no tejido

Alquitrén polimero
cubierto de pizarra

PRODUCTO |

MINERAL DESIGN POLIESTER

Alquitrén polimero
cubierto de pizarra

~N
Alquitran polimero @

Tejido no tejido
estabilizado

ACABADOS DEL PRODUCTO

FLAMINA. Peicula pléstica protectora que previene el encolado de las espirales del
rollo y que, encogiéndose bajo la accion de la llama al momento de la colocacion, sefia-
liza €l punto de fusion dptima para el encolado de la membrana al soporte y en las sola-

TEXFLAMINA. Acabado protector superficial pluriiuncional formada por tejido no tejido
de fibra sintéfica fundida a llama, acoplada en la superficie superior de la membrana, previe-
ne el encolado de los espirales del rollo, facilta el transito al momento de la colocacion, fa-

e o
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AUTOPROTECCION MINERAL. En a superficie de la membrana a lavista, se
encola en caliente una proteccion formada por cascarilas de pizarra de color diferen-
te. Este escudo mineral protege la membrana contra el envejecimiento producido por

STROS PRODUCTOS, CONSULTE LAS
ESPECIFICACIONES TECNICAS DE INDE
* PARA MAS INFORMACION SOBRE LOS
USOS PARTICULARES, CONSULTE CON
NUESTRO DEPARTAMENTO TECNICO

inde)x

Construction Systems and Products

INTERNET:www.index-spa.com
E-MAIL: index.export@index-spa.it
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pas, desempefiando a funcion, en donde no es calentada, de capa de deslizamiento. voreciendo el encolado de adhesivos y el bamizado, asegurando una mayor duracin. los rayos UV.
‘® .,  MINERAL DESIGN POLIESTER
L‘ZJ :() MINERAL DESIGN TRIARMADO
(=) <_<| PES(g MED.ROLLOS | n.ROLLOS
u23 o5 kg/m mt por pallet
= o 45 1x10 27
= w
= >
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© INDEX S.p.A.

INDEX utiliza sistemas exclusivos de fabricacion que gozan de

patentes industriales regularmente depositados.

producto. Considerado las numerosas aplicaciones y la posible interferen-

Informacion de carécter indicativo relativo a la produccién actual sujeta a

cla con elementos que no dependen de nosotros, el fabricante declina toda
responsabilidad en relacién a los resultados. Es responsabilidad del cliente

evaluar la idoneidad del producto segun la aplicacion prevista.

cambios y a actualizaciones por INDEX S.p.A. en cualquier momento sin
aviso previo. Los consejos e informacion técnica suministrada representan
nuestros mejores conocimientos sobre las propiedades y aplicaciones del





